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Projekt  ,,Podniesienie konkurencyjności Przedsiębiorstwa poprzez zakup innowacyjnych  środków trwałych, oraz jakości usług i warunków pracy” współfinansowany z Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego, lata 2014-2020, działania2.5 ,,Wsparcie inwestycyjne sektora MŚP’’
I. ZAMAWIAJĄCY
Przedsiębiorstwo Budowlano-Remontowe „Budrem” Sp. z o.o.

Kielce, ul. Wincentego Witosa 80, 25-561 Kielce
strona internetowa: www.budrem.kielce.pl, 

e-mail: budrem@budrem.kielce.pl tel.: 41/331-13-65
II. OPIS PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA
Przedmiotem zamówienia jest dostawa i montaż następujących środków trwałych:

1. Centrum obróbkowe do obróbki metalu CPV 42638000-7 Centra obróbkowe do obróbki metalu – 1

 sztuka
2. Stół montażowy CPV 39151200-7- Stoły robocze – 4 sztuki
3. Piła dwugłowicowa CPV 42990000-2 - Różne maszyny specjalnego zastosowania – 1 sztuka
4. Automatyczna oczyszczarka CPV 42900000-5- Różne maszyny ogólnego i specjalnego przeznaczenia – 1 sztuka
5.  Robot szklący 400 CPV 42900000-5- Różne maszyny ogólnego i specjalnego przeznaczenia – 1 sztuka
6. Kompresor śrubowy z osuszaczem CPV 42900000-5- Różne maszyny ogólnego i specjalnego przeznaczenia – 1 sztuka
7. Samochód do przewozu aluminium 34136100-0 Lekkie samochody półciężarowe – 1 sztuka
Parametry techniczne (dla wszystkich urządzeń wymienionych poniżej dopuszcza się parametry równoważne lub nie gorsze niż):

1. Centrum obróbkowe- 1 sztuka
· Przeznaczone do obróbki profili aluminiowych, PVC i stali

· Cztery osie sterowane numerycznie 

X- ruch głowicy wzdłuż maszyny

Y- w poprzek

Z- pionowy

a) ruch obrotowy stołu
· Podstawa oraz stół umieszczony w kabinie z osłoną
· Głowica przemieszczająca się na wysięgniku ponad łożyskiem o długości około 5 cm
· Moc głowicy min. 5,5kW
· Regulowana prędkość obrotowa do 18.000 obr/min

· Prowadnice szynowe współpracujące z tocznymi łożyskami liniowymi dla napędów osi X, Y, Z, automatyczny, centralny system smarowania tych prowadnic 

· Uchwyt narzędzia ISO 30
· zakres pracy w osiach:
- X: min. 4.225mm
- Y: min. 530mm
- Z: min. 410mm
- A: ±125˚
· Zakres obrabiarki: z uchwytami standardowymi przy obróbce z trzech stron, w jednym zamocowaniu obróbka w obszarze 4.013 mm x 250 mm x 200mm; w dwóch zamocowaniach możliwa jest obróbka w obszarze 8.026 mm x 250 mm x 200 mm

· Magazyn narzędzi: umieszczony w środkowej części maszyny, min. 10 narzędzi w tym jedno miejsce dla dwuwrzecionowej głowicy kątowej umieszczonej wzdłuż łoża (do obróbki od czoła profilu)

· Mocowanie materiału: cztery pneumatyczne uchwyty mocujące; szerokość mocowania min. 250 mm
· Sterowanie obrabiarki umożliwiające liniową i kołową interpolację ruchu głowicy w trzech osiach jak również dwa sposoby programowania: ISO oraz przy pomocy przejrzystego programu narzędziowego CAD/CAM, , możliwość płynnego przejścia z języka ISO do programu CADCAM
· Komputer klasy PC o aktualnym standardzie z kartą sieciową i monitorem TFT 17”

· Komputer umożliwiający współpracę z zewnętrznymi programami przygotowania produkcji

· Skaner kody paskowego

· Oprogramowanie umożliwiające: wykorzystanie projektów konstrukcji z MB CAD: cięcie profili z optymalizacją odpadów, druk etykiety z kodem kreskowym, automatyczne wyszukiwanie odpowiedniej obróbki dla danego profilu przez skanowanie kodu kreskowego
2. Stół montażowy-4 szt.

· Przeznaczony do montażu konstrukcji z aluminium i PCV
· Powierzchnia robocza stołu pokryta profilami gumowymi

· Rozsuwany w kierunku podłużnym i poprzecznym

· Minimalna powierzchnia robocza stołu (2.300mm x 1.000mm)

· Wysokość robocza min. 950 mm

· Szpule do rozwijania uszczelek gumowych lub kabli elektrycznych 

· Min. 6 gniazd elektrycznych 
· Min 6 przyłączy pneumatycznych
· Pistolet do zdmuchiwania wiórów
3. Piła dwugłowicowa -1 sztuka
· Sterowana elektronicznie, z automatycznym posuwem ruchomej głowicy i pochylaniem głowic
· Łoże maszyny wykonane jako jednolita, sztywna konstrukcja 
·  Długość cięcia pod katem 90°, bez przesuwania materiału min. 6 metrów, cięcie większych długości możliwe za pomocą programu
· Tarcze trące ⌀ 550 mm
· Głowice pochylone w zakresie od 22,5° na zewnątrz do 90°

· Kąty 90° oraz 22,5° lub 45° nastawiane automatycznie 

· Pozostałe kąty z zakresu 22,5-90° ustawiane ręcznie przy wykorzystaniu skali kątowej analogowej

· Osłony strefy przecinania 
·  Silniki tarcz tnących min. 2,2Kw, 2800 obr/min 

·  Dwa poziome i dwa pionowe siłowniki mocujące

· Transporter rolkowy min. 3 m związany z ruchomą głowicą, z siłownikiem mocującym

· Pneumatyczna instalacja chłodząco-smarująca 

· Automatyczny pomiar wysokości profilu
· Drukarka etykiet
· Pomiar długości ciętego materiału za pomocą układu napędowego z enkoderem  

· Sterowanie maszyny umożliwiające: 

-przenoszenie danych przez port USB

-cięcie pojedyncze z korektą długości w zależności od kątów i wysokości profilu

-cięcie szeregu odcinków o stałej długości

-cięcie zwiększonych długości (do 2 x długość zakresu)

-cięcie zmniejszonych długości 

-eksport danych (również kody paskowego) do opcjonalnej drukarki

-interfejs w języku polskim

-cięcie według list wczytanych przez USB lub wpisanych ręcznie 
4. Automatyczna Oczyszczarka - 1 sztuka
· Do czyszczenia ram z PCV zgrzanych pod kątem 90°

· Kompletne czyszczenie typowych ościeżnic i skrzydeł, również profili o przekrojach z łukami

· Automatyczny cykl pracy, sterowany komputerem

· Komputer PC o aktualnym standardzie, oprogramowanie pracujące pod Windows XP, graficzna prezentacja profilu i obróbek, praca z plikami w formacie DXF
· Napęd osi za pomocą  silników prądu stałego napędzających zespoły śruba-nakrętka toczna

-zespół z wąskim frezem tarczowym

-dwa zespoły z frezem palcowym, jeden czyszczący od góry, drugi od dołu
-dwa zespoły z dwoma przełączanych nożami do czyszczenia łuków wewnątrz naroża lub powierzchni skośnych wewnątrz naroża (pojedynczych lub podwójnych)

-jeden zespół z nożem schodzącym w dół do czyszczenia wnętrza naroża
· Jeden zespół z dwoma przyłączanymi nożami do czyszczenia  łuków wewnątrz naroża lub powierzchni skośnych wewnątrz naroża(pojedynczych lub podwójnych)

· Minimalna wysokość profilu maks. 40mm

· Maksymalna wysokość profilu min. 180mm

· Maksymalna szerokość profilu min. 145mm
· Silnik min. 1,8 kW (400V, 50Hz) 
5. Robot szklący 400 - 1 sztuka
· Do przenoszenia dużych i ciężkich tafli szkła elementów okien, drzwi, fasad

· Sekcje ssące z podwójnym systemem bezpieczeństwa

· Obrót przenoszonych elementów +/-90°

· Elektryczny lub spalinowy napęd kół
· Maks. Udźwig 400 kg
6. Kompresor śrubowy z osuszaczem- 1 sztuka
· Pionowy zbiornik ciśnieniowy

· Pojemność min. 0,9m³
· Spust kondensatu elektroniczny, bez strat powietrza 
· Sprężarka śrubowa

· Wydajność min. 3,1 m³/min

· Moc silnika min. 22kW
· Osuszacz chłodniczy

· Zainstalowane filtry 1/0,01 mikrona (wstępny/dokładny)
7. Samochód  do przewozu aluminium- 1 sztuka
· Podwójna kabina na 6 osób
· Specjalistyczna rozbudowana skrzynia do przewozu aluminium długości min. 3550mm z miejscem na stojak do przewozu konstrukcji aluminiowych i wyrobów powierzchniowych 
· Rodzaj paliwa- diesel
· Min. moc silnika 130 Km
· Układ ułatwiający ruszanie z miejsca na wzniesieniach (HSA)
· Elektroniczny system stabilizacji toru jazdy (ESC)

· Nadwozie-dach niski

· Komputer pokładowy

· Układ kierowniczy ze wspomaganiem

· Klimatyzacja-z przodu, filtr pyłkowy kabiny

· Immobilizer 

· Emisja spalin EUR6
Oferta powinna być zgodna z wymienionymi powyżej, bądź lepszymi parametrami. Wszelkie odstępstwa od wymienionych wyżej  parametrów powinny zostać przez oferenta uzasadnione pod kątem lepszej funkcjonalności oferowanych urządzeń. Zamawiający dopuszcza możliwość składania ofert częściowych tj. w częściach 1-7.
III. TERMIN WYKONANIA ZAMÓWIENIA
Termin wykonania zamówienia 90 dni od daty udzielenia zamówienia
IV. WYMAGANIA DOTYCZĄCE WNIESIENIA WADIUM
Wadium nie jest wymagane.
V. KRYTERIA OCENY OFERTY I SPOSÓB PRZYZNAWANIA PUNKTACJI ZA SPEŁNIENIE DANEGO KRYTERIUM OFERTY

1.Przedstawione oferty zostaną ocenione przez zamawiającego na podstawie kryteriów podanych poniżej. Ocenie podlegają wszystkie elementy łącznie. Wykonawca, którego oferta uzyska największą liczbę punktów zostanie ogłoszony zwycięzcą postępowania. Oferty dopuszczone do udziału, będą podlegać dalszej ocenie- zgodnie z poniższymi kryteriami:
	Nr kryt.
	Opis kryteriów oceny
	Znaczenie

	1
	Cena brutto
	80%

	2
	Gwarancja
	10%

	3
	Termin realizacji
	10%


	l.p.
	Kryterium
	Znaczenie

procentowe

kryterium
	Maksymalna ilość punktów jakie może otrzymać oferta za dane kryterium

	1
	Cena brutto

Liczba punktów = Cn/Cb  x 80

gdzie: 

 - Cn – najniższa cena spośród wszystkich ofert nie odrzuconych

 - Cb – cena oferty badanej

 - 80 wskaźnik stały
	80 %
	80 pkt

	2
	Gwarancja
Za udzielenie gwarancji jakości na okres:

 poniżej 12 miesięcy, oferta zostanie odrzucona

· 12 miesięcy, wykonawca otrzyma – 0 pkt.

· 24 miesięcy, wykonawca otrzyma – 5 pkt.

· Powyżej 24 miesięcy , wykonawca otrzyma – 10 pkt

Informacje należy wskazać w formularzu ofertowym
	10%
	10 pkt

	3
	Termin realizacji

· 90 dni, wykonawca otrzyma – 0 pkt.

· 60 dni, wykonawca otrzyma – 5 pkt.
· 45 dni, wykonawca otrzyma – 10 pkt.
	10%
	10 pkt


Zamawiający przewidział, że okres gwarancji nie może być krótszy niż 12 miesięcy
2.Maksymalna, możliwa do przyznania punktacja-100. Spełnianie ww. kryteriów oceny dokonywane jest zgodnie z informacjami przedstawionymi w Ofercie( wypełnionej zgodnie z wzorem stanowiącym Załącznik nr 1 do niniejszego zapytania ofertowego. Z Oferentem, który spełni wszystkie kryteria, oraz uzyska największa liczbę punktów-podpisana zostanie umowa.
VI. SPOSÓB PRZYGOTOWANIA OFERTY
1. Na ofertę składają się zastępujące dokumenty i załączniki:
a) Formularz ofertowy, wypełniony  i podpisany przez wykonawcę- na formularzu stanowiącym Załącznik nr 1 do niniejszego zapytania ofertowego;

b) Oświadczenie o braku powiązań osobowych lub kapitałowych- na formularzu stanowiącym Załącznik nr 2 do niniejszego zapytania ofertowego;

2. Przygotowanie oferty:
a) Oferta musi być sporządzona w języku polskim w formie pisemnej pod rygorem nieważności  

b) W ofercie należy określić przedmiot zamówienia w sposób zgodny z wymaganiami   określonych w SIWZ.

c) Ofertę należy złożyć w zamkniętej kopercie, zapieczętowanej w sposób gwarantujący zachowanie poufności jej treści oraz zabezpieczającej jej nienaruszalność do terminu otwarcia ofert.

d) Na kopercie oferty należy zamieścić następujące informacje:
Dostawa maszyn związana z dofinansowaniem P.B.R. ,,Budrem’’
„Nie otwierać przed 05.02.2019 r.

e) W przypadku braku ww. informacji Zamawiający nie ponosi odpowiedzialności za zdarzenia wynikające z tego braku, np. przypadkowe otwarcie oferty przed wyznaczonym terminem otwarcia, a w przypadku składania oferty pocztą lub pocztą kurierską za jej nie otwarcie w trakcie sesji otwarcia ofert.

VII. TERMIN I MIEJSCE SKŁADANIA OFERT

1.Oferty należy złożyć osobiście, lub przesłać na adres korespondencji. Ofert wraz z załącznikami należy składać do dnia 04.02.2019 r.
Decyduje data wpływu do Zamawiającego lub otrzymania przesyłki pocztowej.
Adres do korespondencji:

Przedsiębiorstwo Budowlano Remontowe ,,Budrem’’ Sp. z o.o.

Ul. Wincentego Witosa 80

24-561 Kielce
2.Otwarcie ofert zastąpi dnia kolejnego w siedzibie firmy Zamawiającego.

VIII. INFORMACJE DOTYCZĄCE WYKLUCZENIA Z UDZIAŁU W POSTĘPOWANIU
O zamówienie nie może się ubiegać podmiot powiązany ze składającym zapytanie ofertowe osobowo lub kapitałowo
Przez powiązania osobowe lub kapitałowe rozumie się wzajemne powiązania między składającym zapytanie ofertowe lub osobowymi upoważnionymi do zaciągania zobowiązań w imieniu składającego zapytanie ofertowe lub osobami wykonującymi w imieniu składającego zapytanie ofertowe czynności związane z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy, a wykonawcą, polegające w szczególności na:

· uczestniczeniu w spółce jako wspólnik spółki cywilnej lub spółki osobowej;

· posiadaniu co najmniej 10% udziałów akcji;

· pełnieniu funkcji członka organu nadzorczego lub zarządzającego, prokurenta, pełnomocnika;

· pozostawaniu w związku małżeńskim, w stosunku pokrewieństwa lub powinowactwa w linii prostej, pokrewieństwa drugiego stopnia, lub powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.
IX. POSTANOWIENIA KOŃCOWE
Zamawiający dopuszcza zmianę zawartej umowy w następujących okolicznościach:

1.Zmiana terminu przewidzianego na dostawę tj.:
a) Zmiany spowodowane warunkami atmosferycznymi w szczególności:

      -działania siły wyższej (np. klęski żywiołowe, strajki generalne lub lokalne), mającej bezpośredni     wpływ na terminowość wykonania robót;

b) Opóźnienia zawinionych przez Zamawiającego, 
c) Wystąpienie okoliczności, których strony umowy nie były w stanie przewidzieć, pomimo  zachowania należytej staranności
Kielce, dnia……………………
………………….………………………………………………………………………….
(Podpis, pieczęć osoby upoważnionej do reprezentowania Zamawiającego)
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